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常州黑色彩色电泳质量

发布日期: 2025-09-21

透明彩色电泳漆使用操作注意事项：与电镀的前处理相同，看似不同的是金属及所带的油污
来定。经过抛光的工件因含有腊要进行超声波及电解除油。一般来说在前处理后，工件不应有破
裂水膜。在电解除油后，必须中和及彻底水洗，再于纯水中浸洗。碱性物质一定不能带入彩色电
泳会发生沉淀而报废。当纯水之导电率达到50ns/cm时，应更换纯水。材料选用pp或pvc，并必须
设有溢流槽，以5微米至滤蕊做循环。阳极应用316不锈钢，而阳极与阴极面积比率为1:4。锯片彩
色电泳工艺，很好的解决了防腐防锈这一问题。常州黑色彩色电泳质量

彩色电泳加工的优点详说：应用广，可用于铝件、金属电镀件，贵金属饰件，灯具，钟表，
眼镜，火机饰品，锁具及家具五金件的表面防护装饰。与多种色浆配套可彩色电泳出K金色，咖
啡色，黑色，红，蓝，绿等颜色。与哑光离子配合，可达到半哑的多种成效。耐冲击及耐人工汗
性能好。彩色电泳加工均一性好，漆膜均匀平坦，在  30-150V  内就可达到10-25μm，效率高，耗
电量低。耐变色及防腐性能佳，当烘烤温度达到 180 ℃ -190 ℃工件也不变色，产品色泽艳丽，
耐腐成效佳。常州黑色彩色电泳质量彩色电泳设备涂装与上世纪六七十年代起源于美国。

彩色电泳涂装，电镀与彩色电泳相结合的金属表面处理工艺。如制件在电镀光亮镍后,再用阳
极或阴极彩色电泳技术使之形成红、绿、蓝、紫、仿金或古铜色等覆盖层。具有一定的耐磨性。
彩色电泳有丰富的颜色可以选择，甚至在液体环境加工过程中，它可以实现复杂的结构表面处理，
再加上我国成熟的工艺技术，可以实现大批量生产，缩短周期提高生产效率。五金彩色电泳的自
动化生产水平高，再加上它的工件可以进行水洗，因此大幅度提高了利用效率比。

彩色电泳设备现在使用的情况比较多，和人工相比它有自己的特点而且工作效率非常高，很
多人对于彩色电泳设备的特点不是很了解，彩色电泳设备具有的特点：具有自动稳定电压与软起
动的功能，可避免大电流冲击；具有稳压限流的功能，整流器在稳压状态下工作时，若因负载变
化使负载电流超过10%时，整流器自动处于限流状态。采用电脑标准化设计、箱体喷塑，即防腐又
美观；具有缺相保护功能；采用电脑标准化设计、箱体喷塑，即防腐又美观；具有高可靠的过流、
短路保护功能，当负载电流超过额定值的50%时，本机会自动封的锁输出脉冲，动作时间10ms并
保持到关机。在五金行业上，彩色电泳技术其实是很常见的。

彩色电泳加工的话，就其本身来讲的话也就是要注意应该是要清扫影响以上两个联络的要素，也
正是因为如此，就黑色彩色电泳加工来讲，在很大的程度行其实也就是会专门针对黑色彩色电泳
来进行加工，鉴于如此，就黑色彩色电泳加工上的主要作用也就是需要我们来进行注意。彩色电
泳加工与其它彩色电泳加工方法上大致一样，且就其在进行涂装之前来讲，也就是要注意肯定的
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是要有对于涂件进行一系列的外表处理。再者，我们其实也就是要注意就其本身来讲的话，也就
是会有不一样的涂装办法，再者，也就是会有不一样的材料与外表状况，对于其所要求的外表处
理办法与技术上也就是会不一样。色电泳槽液具有较高的导电性能。常州黑色彩色电泳质量

彩色电泳有丰富的颜色可以选择。常州黑色彩色电泳质量

彩电电泳涂装的发展越来越被更多的行业看好，凭借其优良的性能，简单的操作，其普及率
从汽车行业逐渐渗透到小五金、日用百货等行业，从单纯的汽车底漆发展到日用百货、小五金等
有高要求及多彩装饰性表面上的应用，成为众多企业提升企业竞争力的选择。主要设备及材料：
电泳槽：材料PVC，配有漆液主循环过滤系统，采用磁力泵驱动，每小时循环量4-6次，超滤系统
及冷热交换循环系统。纯水机：电泳涂料对纯水要求较高，好的纯水是保证电泳涂装性能的基础，
纯水机有反渗透、电渗析、离子交换等几种，现在市面上用得较多的是离子交换和反渗透。常州
黑色彩色电泳质量


